Общие положения

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего   профессионального образования по профессии 150402.01 (22.01.05) Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов предполагает освоение обучающимися основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) с присвоением квалификаций «Электролизник водных растворов», «Электролизник расплавленных солей» (срок обучения на базе среднего общего образования 10 мес., на базе основного общего образования – 2 г. 10 мес.).

Дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» и раздел «Физическая культура» являются инвариантными для всех профессий технического профиля и программы по ним разрабатываются иными образовательными учреждениями.

Аннотации размещены согласно циклам дисциплин.

	Общепрофессиональный цикл

	Основы металлургического производства цветных металлов.

	Охрана труда.

	Профессиональный цикл

	Профессиональные модули

	Подготовка и ведение операций технологического цикла производства цветных металлов.

	Обслуживание основного, вспомогательного технологического оборудования и коммуникаций в производстве цветных металлов.
Контроль промежуточных и конечных продуктов в производстве цветных металлов на соответствии их технологическим параметрам. 


Дисциплина

«ОСНОВЫ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ» 
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной профессиональной образовательной программы.

Цели и задачи дисциплины

В результате освоения дисциплины студент должен уметь:

· составлять и рассчитывать материальный баланс металлургического процесса.

В результате освоения дисциплины студент должен знать:

· физические и химические свойства цветных металлов;
· основные физические и химические процессы в производстве цветных металлов.

Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	105

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	86

	в том числе:
	

	     практические работы
	33

	     контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	43

	в том числе
	

	подготовка сообщений, рефератов;

работа со схемами;

установление зависимостей;

проработка конспектов занятий, учебной  и специальной литературы.
	16
4

8

15

	Итоговая аттестация в форме                                                                                       экзамен


Содержание дисциплины

Раздел 1. Подготовка руды к металлургической переработке
Тема 1.1. Общая характеристика процесса обогащения.
      Раздел 2 Общие вопросы металлургического производства.
Тема 1.2. Основы металлургии.
Тема 2.2. Принципы и методы получения цветных металлов.
Тема 2.3. Основы производства цветных металлов.
Раздел 3 Материальный баланс производства цветных металлов.
Тема 1.3. Расчет материального баланса в производстве цветных металлов.

Дисциплина

«ОХРАНА ТРУДА» 

Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной профессиональной образовательной программы.

Цели и задачи дисциплины

В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· соблюдать требования охраны труда и промышленной безопасности; 
· выбирать средства индивидуальной защиты;
· пользоваться средствами индивидуальной защиты;
· выполнять санитарно-технологические требования на рабочем месте и в производственной зоне.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:

· особенности обеспечения безопасных условий труда на рабочем месте и производстве; 
· назначение средств индивидуальной защиты;
· требования гигиены труда.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	78

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	52

	в том числе:
	

	     практические работы
	20

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	26

	в том числе
	

	выполнение тестовых заданий

подготовка докладов, рефератов

выполнение схем

проработка конспектов занятий

подготовка к защите практических работ
	5
6
2

6
7

	Итоговая аттестация в форме                                                                                          зачет


Содержание дисциплины

Тема 1. Правовые и организационные вопросы охраны труда 
Тема 2. Производственная санитария и безопасность труда
      Тема 3. Электробезопасность.

Тема 4. Пожарная безопасность.

Общая характеристика программ

профессиональных модулей 
Основная профессиональная образовательная программа по профессии СПО 150402.01 (22.01.05) Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов предусматривает освоение профессиональных модулей.

1. Подготовка и ведение операций технологического цикла производства цветных металлов.
2. Обслуживание основного, вспомогательного технологического оборудования и коммуникаций в производстве цветных металлов.
3. Контроль промежуточных и конечных продуктов в производстве цветных металлов на соответствие их технологическим параметрам.
Программа каждого профессионального модуля имеет следующую структуру.

1. Паспорт программы профессионального модуля

1.1. Область применения программы
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля

2. Результаты освоения профессионального модуля

3. Структура и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля
3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю

4. Условия реализации программы профессионального модуля

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

4.2. Информационное обеспечение обучения

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля

Освоение каждого профессионального модуля завершается оценкой компетенций студента по системе «зачтено / не зачтено».

Профессиональный модуль

«ПОДГОТОВКА И ВЕДЕНИЕ ОПЕРАЦИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ЦИКЛА ПРОИЗВОДСТВА ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ»
Профессиональные компетенции

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональными компетенциями:
1. Осуществлять подготовку исходного сырья к переработке.                                                               

2. Вести технологические операции по результатам анализов, показаниям контрольно-измерительных приборов (КИП).

3. Контролировать и регулировать технологический процесс вручную и с применением автоматизированных систем управления технологическими процессами (АСУТП).

Виды учебной работы и объём учебных часов

	Вид учебной работы
	Объём часов

	Всего
	537

	Максимальная учебная нагрузка
	249

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	166

	Самостоятельная работа обучающегося
	         83

	Учебная и производственная практика
	288


При реализации ПМ предусматривается производственная практика. Производственная практика проводится на промышленных предприятиях (Братский алюминиевый завод) и в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся (социальные партнёры БрИМТ). Производственная практика проводится концентрировано после освоения всех разделов профессионального модуля. 
Содержание обучения по профессиональному модулю

Содержание междисциплинарного курса «Технология производства цветных металлов и сплавов по типам производства».
Раздел 1. Подготовка исходного сырья к переработке.
Тема 1.1. Общие вопросы металлургии.
 Тема 1.2. Подготовительные операции и требования к сырью для металлургического производства.
Раздел 2. Ведение технологических операций по результатам анализов и показаниям  КИП.
Тема 2.1. Металлургия тяжелых цветных металлов.
Тема 2.2. Металлургия лёгких металлов.
Тема 2.3. КИП в металлургии.

Тема 2.4. Контроль процесса и качества продукции.

Раздел 3. Автоматическое управление в цветной металлургии.
Тема 3.1. Понятие об автоматической системе управления (АСУ) производством и технологическим процессом (ТП).

Профессиональный модуль

«ОБСЛУЖИВАНИЕ ОСНОВНОГО, ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И КОММУНИКАЦИЙ В ПРОИЗВОДСТВЕ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ» 
Профессиональные компетенции

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональными компетенциями:
1. Готовить основное и вспомогательное оборудование к работе.

2. Выполнять текущее обслуживание основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций. 

3. Управлять работой основного и вспомогательного технологического оборудования.

4. Выявлять и устранять неисправности в работе основного и вспомогательного оборудования.

Виды учебной работы и объём учебных часов

	Вид учебной работы
	Объём часов

	Всего
	648

	Максимальная учебная нагрузка
	252

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	168

	Самостоятельная работа обучающегося
	84

	Учебная и производственная практика
	396


При реализации ПМ предусматриваются следующие виды практик: учебная практика (производственное обучение – слесарные работы) и производственная практика. Учебная практика (производственное обучение) проводятся образовательным учреждением в учебно-производственных мастерских, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Производственная практика проводится на промышленных предприятиях и в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Производственная практика проводится концентрировано после освоения всех разделов профессионального модуля. 
Содержание обучения по профессиональному модулю

Содержание междисциплинарного курса «Технологическое оборудование металлургических процессов (по типам производства)».
Раздел 1. Подготовка к работе и выполнение текущего обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций.
Тема 1.1. Назначение, устройство, принцип действия и правила эксплуатации плавильных печей и их вспомогательного оборудования. 
Тема 1.2. Назначение, устройство, принцип действия и правила эксплуатации электролизных установок и вспомогательного оборудования.
         Тема 1.3. Назначение, устройство, принцип действия и правила эксплуатации оборудования литейного отделения.

Тема 1.4. Назначение, устройство, принцип действия и правила эксплуатации оборудования газоочистки.
Раздел 2. Управление работой основного и вспомогательного технологического оборудования.
Тема 2.1. Управление работой печей для плавки цветных металлов.
Тема 2.2. Управление работой электролизных установок и вспомогательного оборудования.
Тема 2.3. Управление работой прокатных станов и литейных машин.

Тема 2.4. Управление работой оборудования газоочистки.

Раздел 3. Выявление и устранение неисправностей в работе основного и вспомогательного оборудования.
Тема 3.1. Выявление и устранение неисправностей в работе металлургических печей.
Тема 3.2. Выявление и устранение неисправностей в работе электролизных установок.
Тема 3.3. Выявление и устранение неисправностей в работе прокатных станов и литейного оборудования.

Тема 3.4. Выявление и устранение неисправностей в работе газоочистных сооружений.
Профессиональный модуль

«КОНТРОЛЬ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ И КОНЕЧНЫХ ПРОДУКТОВ В ПРОИЗВОДСТВЕ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ НА СООТВЕТСТВИЕ ИХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПАРАМЕТРАМ» 
Профессиональные компетенции

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональными компетенциями:

1. Оценивать качество сырья и готовой продукции;

      2. Оформлять техническую, технологическую и нормативную документацию. 
Виды учебной работы и объём учебных часов

	Вид учебной работы
	Объём часов

	Всего
	214

	Максимальная учебная нагрузка
	106

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	71

	Самостоятельная работа обучающегося
	35

	Учебная и производственная практика
	108


При реализации ПМ предусматривается производственная практика. Производственная практика проводится на промышленных предприятиях и в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся (социальные партнёры БрИМТ). Производственная практика проводится концентрировано после освоения всех разделов профессионального модуля. 
Содержание обучения по профессиональному модулю

Содержание междисциплинарного курса «Технические и технологические измерения».

Раздел 1. Оценка качества исходного сырья, готовой продукции и оформление технической и технологической нормативной документации.
Тема 1.1. Значение контроля производства цветных металлов.
Тема 1.2. Метрология и стандартизация аналитического контроля.
Тема 1.3. Свойства сырья, полупродуктов и готового продукта.
Тема 1.4. Теоретические основы аналитической химии.

 Тема 1.5. Классификация методов анализа.

 Тема 1.6. Методы технического анализа производства цветных металлов.
Тема 1.7. Оформление технической, технологической и нормативной документации.
